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49 CFR 公路运输指南  
UN3480, 锂离子电池，9 

(§173.185 – 完全规管电芯和电池) 
只有受过培训的员工可使用本指南运输锂电池 

有些电池是在运输或交运时受到法规限制的。如果电池受到限制，则必须满足所有适用的危险

运输法规。本指南提供一些信息，对你该如何公路运输电池提供协助。 

 

    
 

如何判断电池是否为规管？ 
电池的规格大小通常直接列在电池盒上, 这将有助于您确定它是否可以发运而不需特殊包装和

包装件标记；换言之，运输时不受限。 

                  
 

本说明专为运输完全规管，第 9 类危险品，UN3480 的锂离子电池准备；49CFR，2024 年

10 月 1 日修订。 

不要对其他类型电池使用本运输说明。 
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描 述 

项目 (在此处，请识别确认并插入可能使用此模板运输的物品描述。) 

 
 

公路运输 (49CFR) 
运输方法 公路 / 货物承运人运输 

运输公司 (在本节中确定使用的承运人及其承运人要求) 

(例如：公路承运公司 _____________________ ) 

注意 损坏的、有缺陷或被召回的电池芯或电池组，可能产生危险释放的热、火或短路(包

括那些出于安全原因被退回到制造商) 交付公路或铁路运输时，必须按照

§173.185(f) 中的详细规定进行准备。 

 
 
 

分 类 
联合国代码和专业运输

名称 (选择最适合的) 
UN 3480, LITHIUM METAL BATTERIES 锂离子电池 
 
 

电池测试数据 锂离子电芯或电池必须符合《联合国试验和标准手册》, 第三部分第 38.3 款的每项

试验要求。 
 
在 2006 年 1 月 1 日前运输过的电芯或电池以及设备安装有电芯或电池，并且证明

符合《联合国试验和标准手册》, 2003 年第 3 版，第 9 类的测试要求，无需重新测

试。 

锂电池测试总结 一份符合《联合国试验和标准手册》, 第 III 部分，38.3.3.5 要求的测试总结以证明

所有电池芯/电池组要求的试验都已完成。测试总结不是一份运输文件并且也不是

一份需要递交的运输文件。然而，承运人可能会要求提供一份副本。 

工厂测试数据 (插入电池测试文档的位置和/或附加到运输说明中) 

特殊规定 388, 422, A54, A100 
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包 装 
包装要求 §173.185 

锂电芯和锂电池  锂离子电芯 > 60Wh 或锂离子电池 > 300 Wh 

防止短路的保护措施 该工厂必须识别并插入，对适用的货物，如何完成这些措施的有关信息。 

 

采取有效的措施以防止外部短路。 

(例如，在塑料袋中放置一个电池, 然后放入一个包装件中。) 
 电池芯或电池必须包含安全排气装置, 或设计为在正常运输条件下不破裂。 

每个含有电池芯或一系列电芯并联的电池，如必要，应采取有效的措施，以防止危

险的回流（如：二极管、保险丝等） 

组合包装 必须放在一个组合包装中，包装须满足 II 级包装性能标准 

锂离子电池或电芯必须装在一个非金属的完全包住电芯或电池内包装里，防止接触

设备，其他装置或包装中的传导材料。包装的方式应当防止短路在外包装中的移

动，和设备的意外启动。 

内包装必须放在下列其中的一种外包装内：金属箱 (4A, 4B or 4N)；木箱 (4C1, 

4C2, 4D, 或 4F)；纤维板箱 (4G)；硬塑料箱(4H1 or 4H2)；纤维板桶(1G)；金属

桶 (1A2, 1B2 或 1N2)；塑料桶(1H2)；胶合板桶 (1D)；塑料方桶(3H2)，或金属方

桶 (3A2 或 3B2)。 

外包装 包装件必须使用一个坚固的外包装，UN 包装须满足 II 级包装性能标准。   

包装类别 II 的包装测试包括 1.2 m 的跌落试验 与 24 小时的堆码试验。 

废弃与回收 
§173.185(d) 

锂离子电芯或电池交付运输或由路运至允许的存储设施，废弃工厂或做回收处理： 

• 不需要 UN 规格包装 

• 不需要证明符合联合国试验及标准手册 

• 不需要装备安全通风设施 

只要下述条件满足： 

• 防短路保护 

• 装在坚固的外包装内，符合 §173.24 (包装及包装件的一般要求)和

§173.24a (非散装包装及包装件的附加一般要求)。 
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包 装 
使用 PG II 性能标准纤

维板箱上的 UN 规格标

记 

                                                                                         4G/Y35/S/25 
                                                                                         USA/+AB1234 
包装必须满足第 II 类包装的性能标准 "Y" 或较高的第 I 类包装性能标准"X" 在规范

标记。 

包装类型 (插入要使用的容器类型。另外插入封箱指南或使用封箱指南的位置。) 
 

电池毛重大于 ≥ 12kg 对于总重 12kg（26.5 磅）或以上，采用坚固、耐碰撞外壳的电池或以这类电池的

集合，可以在一个坚固的外包装中，使用保护性封口（例如：完全封箱或条板

箱），或在托盘或其他设备上，替代使用 UN 规格包装的要求。或在托盘上。电池

及电池集合须紧固以防止无意的移动，端子不能承受相邻物体的重量。 

 

以这种形式包装的电池，不允许使用客机运输，或许可以货机运输，只要在起飞前

得到副署长的批准。 
 

 

 

符合包装类别 II 测试标准的 UN 规格包装: 

 

 

 

 

 

 

  

4G / Y40 / S / 25 
USA / ++A432 

UN 规格纤维板箱 

包装类别 II 性能标准 
 

规格标记示例 
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标记 / 标签 
MARKING 
 

标明标记最适当的专业运输名称和联合国代码 
 
UN3480, LITHIUM METAL BATTERIES 锂离子电池 
 

LABELING THE 
PACKAGE 

Lithium Battery Class 9 label  
 

 
 

注  
 
 
公路运输 UN3480, 锂离子电池完整包装件示例: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

UN 3480 
Lithium ion battery 

4G / Y40 / S / 25 
USA / ++A432 
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文 件 
文件类型 

§172.201(a)(1) 

不要求特定的格式，但需要特定的信息。 

• 危险品必须立在最前面，或 

• 对比的颜色，或 

• HM 列的基本描述前加上一个“X”（如果是报告数量，“X”可换成“RQ”） 
 

基本描述 

§172.202 

UN3480, Lithium Ion Batteries, 9 

 
包装的数量及类型 

§172.202(c) 

货物总数，包装类型（如：4 箱，每箱 20 kg） 

 

运单样例 

No. of Units & 
Container Type 

HM DESCRIPTION TOTAL 
QUANTITY 

4 boxes X UN3480, Lithium ion batteries, Class 9 44 lb 

This is to certify that the above named materials are properly classified, described, 
packaged, marked, and labeled/placarded, and are in proper condition for 
transportation according to the applicable regulations of the Department of 
Transportation. 

 

Signature: __Joe Shipper________________________    Date:   1/3/2025         

Emergency 
Response 
Phone 
Number:  

Contract #  
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培训要求 

培训要求 危险品员工的培训，必须包括以下内容： 

• 一般意识/熟悉培训功能 

• 特定培训  

• 安全培训 

• 安保意识培训  

• 深度安保培训：只要求根据 Subpart I 对安保计划中规定危险品员工，计划

中的操作危险品人员，法规人员及负责执行改该计划的人员。 

初始培训：新员工，或换岗为危险品人员，在承担责任前应接受培训。除非： 

• 履行岗位职责时，只能在受训且有知识人员的直接监督下； 

• 90 天内经过培训的新员工或换岗为危险品人员的人 

复训：应定期，最少三年一次，进行复训。霍尼韦尔需要每两年进行一次复训。 
 
 

存 储 

存储位置/特殊注意事项  (插入存储要求或特殊注意事项。) 

 
 

参 考 
联邦法典 (CFR) 49 CFR Parts 100 to 185; 2024 年 10 月 1 日。 

包装要求  §173.185 

UN 规格包装 Part 178 subparts L and M  

标记 §172.301 

标签 §172.400(a) 

文件 §172.202 

培训要求 §172.704 

 


